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Background 
In modern vehicle manufacturer, to improve the productivity and product quality, more and 
more software systems and tools are involved in each part of producing chain. For example, 
an information management system for managing a huge amount of components’ information, 
a sequence diagram tool for engineers to draw sequence diagram of signal processing and so 
on. 
However, most of these systems and software tools are standalone, separated and 
unconnected. In this situation, it is very difficult to keep data consistency and avoid data 
duplication. To solve this problem, a system integration solution based on the concept of 
Linked Data are used, which is to integrate different systems together by linking data 
according to relationships among data. For example, the component information are often 
used in the sequence diagram. After data in 2 different systems are linked according to this 
relationship, these 2 systems could access and share the data by following the integration 
specifications built by open service for lifecycle collaboration (OSLC). While this distributed 
approach seems promising, the performance of such a solution remains to be validated. In 
particular, it is necessary to investigate how such a distributed approach to data management 
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can be reconciled with the need for an efficient centralised source of data when performing 
data‐intensive computations. 
 
Problem statement 

● Performance validation of linked data integration approach for tool integration 
when performing data intensive queries?  

● verify/disqualify the linked data approach for tool integration?  
 
Problem 
System integration solution based on the concept of Linked Data is good approach for tool 
integration, the problem is that the performance of such a solution remains to be validated.   
 
Purpose 
In this project, we will investigate the use of the Linked Data approach to tool integration when 
performing data‐intensive activities that require information from various data sources in the 
development environment. 
The work entails the prototyping of a DE architecture that can best combine the Linked Data 
approach with the possibility to perform computation‐intensive activities.  
The work needs to be accompanied with an analysis that identifies a Scania‐relevant case 
study that can allow one to verify/disqualify the validity of the Linked Data approach. 
This work will be part of the ongoing research project Espresso.  
 
Goal(s) 
The Goal of this activity is to evaluate and validate the linked data approach for tool 
integration when performing dataintensive queries  
 
Tasks 
There are two main tasks for this work 

1. Prototype the architecture for evaluating linked data approach. 
a. This includes development of OSLC [1] adaptors for Scania Relevant Tool. 
b. Development of TRS [3] providers for these OSLC adaptors 
c. Register the Device with IBM rational Engineering Lifecycle Management Tool 

(RELM) [2], which has Life Cycle Query Engine (LQE), to index these TRS 
resources from the software tools.  

2. Perform the dataintensive queries, to validate the linked approach for the developed 
architecture   

 
Method 
The chosen method is the quantitative method because we are going to work with large 
amount of data, software tools and practical approaches.  



A suitable research method for this project is the experimental research since it is systematic 
and rigorous investigation of a problem. The aim is to gain a new knowledge or test 
hypotheses about current knowledge. This method fits to the project since the purpose is to 
conduct an analysis that identifies a Scania‐relevant case study that can allow one to 
verify/disqualify the validity of the Linked Data approach. 
The research approach connected to this study is the inductive approach. This approach is 
chosen because before doing the research, the potential improvements have to be identified 
first based on literature study and assessed based on experiments.  
During the prototype development, different technical methods will be evaluated and used. 
Since implementation is based on OSLC specification, it’s hard to discuss any specific 
technical method here until the design is finished. 
 
Milestone chart (time schedule) 
Estimated Working Time : 20 Weeks 
Start Time: Jan 20 th , 2015 
A detailed Milestone chart is provided separately.  
 
Risks, Consequences and Ethics 

● risks involved for conducting such a validation, is time constraint. As to perform data 
intensive queries, there need for development of adaptors that can support a scenario 
which include large data. To represents large data as OSLC resources, will require 
more time to develope the OSLC adaptors for these tools.  

● RELM that is client for these resources is proprietary tool from IBM, so there is always 
a risks, that it may not support certain scenarios   
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